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Contexte

Densité approximative moyenne du karité au Burkina Faso
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Contexte
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Problématique

REALISATION D’UN TORREFACTEUR MECANISE FONCTIONNANT AUX

BOUES DE BARATTAGE SECHEES POUR LA TORREFACTION

x 'utilisation du bois dans les PME AA karité

’ Valorisation des boues de barattage séchées
comme combustible

\ Les coults de production

\ Les problemes de santé







METHODOLOGIE

Démarche de co-conception

ENQUETES ET

DIAGNOSTICS

DISSEMINATION DANS
LES PME PAR LES
EQUIPEMENTIERS

CRITERES




METHODOLOGIE

Criteres de sélection

11 criteres d’évaluation:
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Discussions avec tous les acteurs pour le choix du torréfacteur a concevoir
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Conception et tests a UCLouvain

@ Conduit d’air primaire
@ Conduit d’air secondaire

Cheminée

Grille

@ Réservoir

Cendrier
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Bilan de dimensionnement et de simulation

Formule chimique des BBS CH;3400,36N0 034 Calculé
Masse molaire des BBS Mpggs 19,70 g/mol |calculé
Puissance théorique du braleur Py rateur 50,00 KW |Hypothése
Débit massique des BBS Qpps 7,58 ka/h  |calculé
Taux d'aération A 1,50 Hypothese
Débit volumique d'air total Gair 79,45 m3h |calculé
Ratio d'air primaire sur le total Torin 0,20 Hypothése
Débit volumique d'air primaire Jprim 15,89 m/h  |calculé
Débit volumique d'air secondaire Gsend 63,56 m3h |calculé
Diametre de la conduite de fumée Dfym 0,150 m Hypothése
Vitesse de sortie des fumées Veum 5,09 m/s  |calculé
Hauteur minimale de la cheminée Rhom 3,30 m  |Calculé
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Principe de fonctionnement I AN I
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RESULTATS ET DISCUSSION

Images du prototype installé et testé a 2iE
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Résultats de caractérisation a 2iE
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20 kg de BBS utilisées en 2 heures = 2,45 kg de braises + cendres

1

I Qpps = 10 kg/h I

Trgr - Température au debut de 1’échange avec le tambour ;

Trr - Température des fumées a 1’entrée de la cheminee ;

Tsps - Température dans la chambre de combustion ;
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DEPLOIEMENT DANS LES PME
Pilote installé a USCBN




DEPLOIEMENT DANS LES PME

Torréfacteur installé a ASY




DEPLOIEMENT DANS LES PME
Torréfacteur installé a SOTOKACC




DEPLOIEMENT DANS LES PME

Activités en cours et a venir

% Les torréfacteurs ont été installés
dans les PME,

% Formation des opérateurs en cours
dans les PME,

% Tests sur plusieurs campagnes des
éequipements installés,

% Un prototype de foyer de cuisson est
en phase de tests a 2iE,
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Parametres de combustion suivant la hauteur de cheminée

Neomp = 82 %

Hauteur cheminée (m) 1 2 3
Teum (°C) 343 333 368
dfum 294,55 325,1 351,81
Taux d'aération A 1,5 1,37 1,34
Taux de CO2 (%) 13 14 14,97
Taux de O2 (%) 7 5,77 5,43
Taux de CO (%) 950 1214 1320
Neomp (%0) 81,08 83,8 82,2

Taux CO = 1320 ppm < 2500 ppm

NF EN 303-5










1 2 3 4 5 6 7
. tambour tambour
Tambour rotatif X oo X . tambour
R . tambour rotatif avec  tambour rotatif fixe simple fixe double . tambour
Critéres poids sans capot L, N fixe .
L., capot et cheminée betonniére bras bras axe vertical
(référence) basculant
tournant tournant
complexité de conception : obtention des
prext . \p I. . I . 2 0 0 -3 -1 -1 -1 -5
plans et adaptation a différentes tailles
Fabricabilité (y compris colt et complexité) :
abricabilité (y comp t complexité) 4 0 1 1 3 4 -4 5
réalisation une fois les plans disponibles.
Facilité d’entretien (réparation) 5 0 0 -1 -2 -2 -2 2
Facilité d’utilisation (compétences actuelles,
. P ( P . 4 0 -1 3 2 2 1 1
ergonomie, pénibilité du travail)
Sécurité 5 0 2 3 3 4 1 4

Maintien de la qualité du produit (visu produit,
réglage process : puissance thermique, 5 0 -2 -2 4 4 4 -3
évacuation gaz)

Rendement (conso spécifique) 2 0 1 2 4 5 2 4

robustesse 3 0 0 -2 2 2 -1 -2

Intégrabilité a I’environnement (taille local,

, , 3 0 -1 -1 -2 -3 -1 2
élec, volume du torréfacteur)

Mainti habi il

‘ amtlen.des ab’ItL’JdES de travail par rapport A 0 0 0 0 0 0 0
a la solution de référence

capacité de I'équipement (kg/h) 3 0 0 -2 -1 -1 2 2

40 0 -9 -9 24 24 5 3




